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CONNEXION

Cosses tubulaires de puissance

B Tableau de sélection des outils

Pinces a sertir manuelles

Pinces a sertir
manuelles pour matrices
interchangeables

Pince électro-mécanique

Presses hydrauliques
manuelles
pour matrices
interchangeables

Presses hydrauliques
manuelles sans matrices

Presses
électro-hydrauliques
pour matrices
interchangeables

Presses électro-
hydrauliques sans matrices

Tétes de sertissage
hydrauliques
pour matrices

interchangeables

Poste de sertissage fixe

(*) sauf cosses équerre

=

Pince manuelle

Presse manuelle
hydraulique

Presse
électro-hydraulique

22

K2
KO5NFSYNC
KOSNF
KO6NF
KOB6NFSYNC
KP1

K50

K35/4

K18

K22
EK50ML
HK5
HK60/22
HKG60UNV
HK120/30 et 42
HK120U
HK60VP
HK60VP/FT
EK15/50ML
EK35/4
EK50/5
EK50/18
EK60/22
EKM60/22
EKGOUNV
EKMGOUNV
EK120/32 et 42
EK120U
EK120UNV
EK60VP
EK6OVP/FT
EKM60ID
EK120ID
PK18

PK22
PK120/42
PK120U
PK220U
EC65
THK18
THK22
THK120

K2F

HK120/30 et 42
HK120U

EK35/4

EK50/5
EK120/32 et 42
EK120U
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Cosses tubulaires de puissance

M Tableau de sélection des outils

‘m Cosses et manchons tubulaires en cuivre pré-isolées
=9 P

Sections

Type d’outil Outils Forme [1,5(25| 4
Pince électro-mécanique | EK50ML ® o o o o 97
Pinces a sertir Ki8 ® LA AR AR AL AN 9
manuelles pour matrices | K22 o [ BN BN BN BN BN ) 91
interchangeables K35/4 ® o 0o 0o 0 0 o 91
Presses hydrauliques ~ HK60/22 ® AL AL AL A AN 92
manuelles HK120/30 et 42 [ J e 6 &6 6 &6 6 o o o 93
pour matrices HK60UNV [ e 6 6 6 o o 95
interchangeables HK120U ® o o000 00 0o 9%
EK35/4 [ e &6 6 o6 o o 100-102
EK50/5 [ J [ BN BN BN BN BN J 103
EK50/18 [ J e &6 &6 o6 o o 103
électrop:;zsr‘:mques EK60/22 ® e e o6 0o 0 0 o 104
pour matrices EKM60/22 [ ] ® &6 &6 6 o o o 104
interchangeables EK120/42 [ J ® 6 &6 6 &6 6 o o o 106
EK120U [ J e &6 6 6 6 6 o o o 107
EK60UNV [ o &6 &6 o6 o o 108
EK120UNV [ ® &6 6 6 6 o6 o o o 109
PK18 [ e 6 & 6 o ©° 113
Tétes de st?rtissage PK22 @ o o 0o 0 0 0 o 114
hydrauliques PK120/42 ™ oo 0o 0o 0 0 0 00 115
pour matrices
interchangeables PK120U ® e 0600 0 0 0 0 o0 116
PK60UNV @ [ BN BN BN BN BN ) NC
EC65 [ J [ BN J 118
Poste de sertissage fixe = THK22 L o 6 6 6 o o o 114
THK120 [ ® &6 6 6 ¢ 6 o o o 115
LE
@_!P Cosses et manchons série économique
Sections v
| Typedouti | Outis | Forme [1,5[25] 4 | 6 110 16] 25355070 | 95]120|150] 185]240]300| 400/500] 630
Pince manuelle K2 W o o o o o o 90
Presse manuelle K22 L ® &6 6 6 06 & o o 91
Presse manuelle HK60/22 @ (BN BN BN BN BN BN BN | 92
hydraulique HK120U . e &6 6 6 & o o o 94
EK60OVP . ® @6 ¢ 6 ¢ 6 6 o ¢ o o o 111
Presses électro- EK60VP/FT . ® &6 6 6 6 ¢ o o o o o 111
hydrauliques sans matrices' EKM60ID L™ ® @6 6 ¢ ¢ 6 6 o ¢ o o 110
EK1201D L~ ® 6 &6 6 6 o6 6 o6 o o o 110
Ni VA
QP QP Cosses et manchons en nickel et inox
Sections v
| Typedoutl | Outils | Forme [1,5[25] 4 | 6 | 10| 16] 25 35] 5070 | 95]120|150] 185]240]300| 400/500] 630
Pince manuelle K2 W o o o 0 o o 90
Presse manuelle K22 w [ BN BN BN BN BN ) 91
Presse manuelle HK60/22 / HKGOUNV =~ \@ [ BN BN BN BN BN ) 92-95
hydraulique HK120/30 et 42 w e &6 6 6 ¢ o o o 93
Presse électro-hydraulique = EK60/22 w e &6 6 6 6 o o o 104
Téte hydraulique PK22 w e &6 6 6 6 o o ©o 114
Poste de sertissage fixe = THK22 w e &6 6 6 6 o o o 114
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